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Baking Pans & Coatings
AN AMERICAN PAN COMPANY

TurboFlon® Kaplamali Firin Tavalari igcin Kullanim Prosediirleri

TurboFlon® kaplama mikemmel yapismazlik 6zelliklerine ve korozyona karsi dirence sahiptir.
Ancak asiri 1si veya neme maruz kalmasi ve kaplamanin asinmasina neden olan tesis ekipmanlari veya
uygulamalarla temas etmesi tavalarinizin émrina kisaltabilir. Bu kullanim gerekliliklerine uyulmasi
hasari en aza indirecek ve kaplanmis trtnlerinizin 6mrini en st diizeye ¢ikaracaktir. Bu yonergelere
uyulmamasi kaplamali Griinlintizin 6mriini kisaltacak ve hasarin yeterince ciddi olmasi durumunda
garantiyi gecersiz kilabilecektir.

Tasima

e Tavalar ve/veya Kapaklari Cizmeyin veya Kazimayin— Kaplamay: cizebilecek metal kaplar veya baska
nesneler kullanmayin. Koselerde, ana pisirme alanlarinda veya uclarda cizikler olusmamasi icin tavalari
tutarken son derece dikkatli olun. Derin cizikler tavada ylizey korozyonuna neden olabilir. Yapismaz
kaplamanin hasar gérmesi, kaplamadaki ayirma mekanizmasinin dizgiin calismamasina ve istenmeyen
yapismalara ve sonugta kaplamanin erken bozulmasina neden olur.

Ayirici Maddeler ve Dolgular

e Yag Kullanimi - TurboSilk® kaplama kullanilan gogu uygulamada yag veya diger ayirici maddeler gerekli
olmavyacaktir. Bir ayirict maddenin gerekli goriilmesi halinde, tavsiye icin litfen 6nceden Turbel ile iletisime
gecin. Ayirict maddeler tavalarda birikebilir ve maksimum omur ve ayirma kalitesi saglamak icin tavalarin
temizlenmesini ve yeniden kaplanmasini gerektirebilir.

e Dolgularin Kullanimi - Sivi veya kuru dolgulardan kalan herhangi bir kalinti veya film TurboSilk® kaplamanin
bitlnligind ve dmrinl etkileyebilir. Kaplama gerektigi gibi salinim yapmazsa, tava bu belgede bulunan
yonergelere gore temizlenmelidir.

Konveyérler ve indeksleyiciler

e Konveyor Siirtiinmesi — Tavalar hareketli metal konveyoérler lizerinde statik olmamaldir, ¢linkd bu tava
tabaninda asinmaya neden olacak ve potansiyel olarak tava malzemesini zayiflatacaktir.

e Tava indeksleyicileri — Kaplanmis yiizeyin cizilmesini veya tabakanin hasar gérmesini énlemek icin tava
indeksleme parmaklarini ayarlayin, her ikisi de erken kaplama arizasina neden olur. Parmaklarin kaugukla
doldurulmasi stirtinmeyi ve asinmayi azaltmaya yardimci olacaktir.

e Transfer Noktalari — Diiz olmayan ylzeyler lGzerinde tava yigini transferinden kaginin. Tava arabalari
silindirleri veya makarali konveyorler kiicik caph (25 mm) olmali ve yuki dagitmak icin yakin araliklarla
yerlestirilmelidir. Tava istifleme ylkseklikleri firin igin pratik sekilde oldugu kadar olabilecek en disik
seviyede olmalidir.
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Proofer ve Firin

e Calisma Sicakliklari— TurboFlon® kaplama -40°C ila 205°C (TurboFlon®51, TurboFlon®69, TurboFlon®76 igin)
veya 240°C (TurboFlon®51, TurboFlon®69, TurboFlon®76 harig) sicakliklarda uygulanabilir.

e Nem - Kaplanmis Grlinlerin uzun sire islak kalmasina veya yuksek sicakliktaki suya veya buhara maruz
kalmasina izin verilmemelidir. Cok fazla neme maruz kalmak, kaplamadaki tGrlin ayirma mekanizmasinin
bozulmasina ve istenmeyen yapismalara ve sonugta kaplamanin erken bozulmasina neden olabilir.

e Bos tava veya kaliplar — Kaplama yilizeyinin bozulmasina neden olabileceginden bos tava veya kapaklarin
firina girmesine izin verilmemelidir. Mimkiinse, ylksek sicakliklara uzun stire maruz kalmayi 6nlemek igin
firin duraklamalari sirasinda i1siy1 kapatin.

e  Firin Isis1 — Ekibimiz, firin 1s1 akisinin firin boyunca tutarli oldugundan ve firinin kaplamalarimiz icin énerilen
maksimum sicakliklarin Gzerinde sicakliklara ulastigi alanlar olmadigindan emin olmak igin kontrol etmelidir.

Uriiniin Tavadan Ayrilmasi

e Uriinleri Tavalardan Hizlica Ayirin - Pismis iriinler hala sicakken veya ilikken tavadan ayrilmalidir. Pismis
Urtnlerin kaplanmis iriin icinde sogumasina izin verilirse, tirinden ¢ikan buhar kaplamaya niifuz edecek ve
yogusmaya ve pismis Urlnin terlemesine neden olacaktir. Terleme ayrica kaplamanin kalkmasina,
kaplamanin erken bozulmasina ve triniin ylizeyinde hasara neden olabilir.

e Hava Tahliyesi- Hamburger ve roll tipi Grlinlerde Girlin ayirma siireci 6ncesinde hava nozullari veya jetlerinin
kullanilmasi tavsiye edilir. Havanin, Griinin ayrilmasina yardimci olacak kadar giiclli, ancak (riine zarar
vermeyecek veya partikllleri kaplamaya siiriiklemeyecek kadar yumusak oldugu takip edilmelidir.

e Dikey Uriin Ayirma Sistemi — Bu sistemi kullaniyorsaniz tiriiniin kaliptan miimkiin oldugunca diiz bir sekilde
ayrildigindan emin olun. Tava konveyorlerinin system ile ayni hizda ilerlediginden emin olun.

e Siipiirerek Uriin Ayirma Sistemi — Sistemdeki iriin ayiricinin tavayla temas etmediginden emin olun. En az
5mm’lik agikhk 6nerilmektedir.

istifleme

e Ozenli istifleme — Tesis personeli otomatik/manuel istifleme veya elle tasima islemlerinin tavalara,
kapaklara veya kaplamaya zarar vermemesini saglamalidir. Dikkatsiz istiflemeden, tavalari diisiirmekten
veya firlatmaktan kacginilmalidir. Tavalari istiflerken genel olarak her zaman yavas birakmin ve birakma
ylksekligini ve agisini en aza indirin.

e Manyetik istifleyiciler — Tava malzemesine zarar verebileceginden tavaya herhangi bir kuvvet
uygulanmadigindan emin olmak icin istifleyicilerin manyetik toplama ayarini kontrol edin.

o stif Yiikseklikleri — Tavalar cok yiiksege istiflenmemelidir, aksi takdirde otomatik veya manuel olarak
istiflenmis olsalar da hasar gorebilirler. Yiiksek tava istifleri, tava kamyonlari lzerinde tasinirken tavalar
dengesiz hale gelip disebileceginden veya baska kazalara neden olabileceginden isci glivenligi sorunlari da
yaratir. Firinlarda uygun tava istifi ylksekligi 5 fit / 160 cm’den yiiksek olmamalidir.

Temizlik

e ilk Kullanimdan Once Temizleyin — Kaplanmis tavalari, tepsileri veya kapaklari firinda maksimum 150°C
sicaklikta iyice yikayin ve kurutun. Tim kaplamali Griinler paketlenmeden ve gonderilmeden énce kontrol
edilir ve temizlenir; ancak, zaman ve tipik tasima sekli nedeniyle, ilk kullanimdan 6nce kontrol edilmesi ve
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temizlenmesi 6nerilir.

e Tam Temizlik — Eksik temizlik, malzemelerin ve Grinin kaplanmis ylizeyde toplanmasina ve yapismazlik
ozelliklerinin bozulmasina neden olur. Bununla birlikte, ekstra yikamaktan da kaginin.

e Hava Ufleme - En giivenli temizleme yéntemi “hava iifleme ”dir. Hava basincinin diisiik ve kontrollii
oldugundan emin olun, boylece tavayi temizler ancak tohumlarin, kirintilarin, misir ununun veya diger
parcaciklarin tava ylzeyine plskiirttlmesiolasiligl olmaz.

e Firga Temizligi - Tavalari temizlemek igin firga kullaniliyorsa, kaplamanin gizilmesini dnlemek igin yumusak
firgalar kullanilmalidir. Kaplamadaki gizikler niifuz etmeye ve ardindan alt tabakanin korozyona ugramasina
ve Urlnln kolay tavadan ayrilma 6zelliginin kaybolmasina yol acgabilir.

e Buharli Temizleme — Onceden onaylanmadigi siirece tavalar temizlenirken yiiksek basingli buhar ve/veya
kimyasal sollisyonlarla temizlenmemelidir. NOT: Kaplamali tavalar uzun sire islak kalmamali veya buhara
maruz birakilmamalidir. Cok fazla neme maruz kalmak, kaplamadaki ayirma mekanizmasinin yanhs
calismasina ve istenmeyen yapismalara ve sonugta kaplamanin erken bozulmasina neden olabilir. islem
ve/veya kimyasal ¢6ziimlerin onayini almak icin liitfen 6nceden Turbel ile iletisime gegin.

e Hat igi Yikayici — Yogun maddeler icermiyorlarsa diisiik konsantrasyonda deterjan kullanmak mimkiinddr.
Deterjan kullaniliyorsa, tavalar yikandiktan sonra temiz suyla iyice durulanmali ve 150°C'de 10 dakika
boyunca bos bir firindan gecirilerek tamamen kurutulmalidir. NOT: Kaplamal tavalar uzun siire islak
kalmamali veya ylksek sicakliktaki suya maruz birakilmamalidir. Cokfazla neme maruz kalmak, kaplamadaki
ayirma mekanizmasinin yanlis calismasina ve istenmeyen yapismalara ve kaplamanin erken bozulmasina
neden olabilir. islem ve/veya deterjan onayi almak igin liitfen dnceden Turbel ile iletisime gegin.

Depolama

e Depolamadan Once Kaplanmis Uriinleri Temizleyin — Tavalarin iizerinde kalan tortularin uzun siire
beklemeden sonra temizlenmesi daha zor olacagindan; lGretime geri dénmeyi bekleyen tavalarin 6nceden
temizlenmeden uzun sireli depolanmasindan kaginilmalidir

e Kaplanmig Tavalan Ters Cevirerek Saklayin — Tavalar, pisirme ylzeyi yukarida olacak sekilde saklanmak
Uzere 6zel olarak tasarlanmadiklari siirece ters cevrilerek saklanmalidir. Tavalarinizi saklamanin en iyi
yolundan emin degilseniz liitfen Turbel ile iletisime gegin.

e Cevre — Kaplamali tavalar, tepsiler ve kapaklar kontrolsiiz bir ortamda saklanmamali; nemli ve rutubetli
saklama ortamlarindan uzak tutulmalidir. Uriinleri asla 1slak kalmis bir sekilde saklamayin. Yikanan veya
Islanan kaplamali trilnler iyice kurutulmali ve kuru bir yerde saklanmalidir.

e Uretime Geri Donerken — Soguk bir ortamda depolanan kaplanmis Uriinler hatta yerlestiriimeden énce
ortam sicakligina kadar i1sinmasina izin verilmelidir. Soguk metal lizerindeki yogusma, kaplanmis ylizeydeki
asirinem nedeniyle yapismaya neden olabilir.
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